
M Series
迷你接頭

型號表示方法

M 5 2AU
迷你接頭

適用氣壓管（外徑/內徑）
2 ø2／ø1.2

機種
AU

ALU
ALHU

F
R

倒鉤接頭

倒鉤L型

倒鉤快速接頭

連接器

M3、M5

M3

M5

ø3.2、ø4

規格

氣壓管材質

適用氣壓管(外徑／內徑)

使用流體

最高使用壓力

周圍溫度及使用流體溫度

連接尺寸

螺牙

聚氨酯

ø2/ø1.2

空氣、水註1）

1MPa註2）

－5～60℃、水的場合0～40℃（不結冰）

M3, M5, ø3.2, ø4

JIS B0205（公制普通螺牙）

氣壓管�裝脫方法

氣壓管的裝置
q氣壓管從軸方向以直角方式切斷。此時，

請預留氣壓管餘裕的長度。

w氣壓管通過套筒。

氣壓管脫離
q套筒沿著氣壓管，筆直地拔出。如果用手

難以拆除時，請使用扁嘴鉗作業。
w將氣壓管筆直地拔出。
e脫離的氣壓管再度使用時，請切斷氣壓管

原本的咬合處。原本的咬合處，如果繼續
使用時，會有空氣洩漏的情形發生。

e氣壓管請緩慢地插入接頭。此時，氣壓管
端與倒鉤端會產生些許的間隙(約0.5mm)。

套筒

間隙（約0.5mm）

請不要
有間隙。

倒鉤
氣壓管容易插入的形狀且可
確實保持

套筒
利用套筒的裝置，可確實保
持
另外依其拆除，可容易脫離
附無電解鍍鎳

墊片

快速接頭

輕的鎖緊扭力
確實地密封

氣壓管

本體
附無電解鍍鎳

r請緩慢地裝入套筒。套筒端面與本體端面
間，請不要有間隙。（參照下圖）。如果阻
抗強，至端面為止無法鎖入時，氣壓管有
咬住的可能性。請確保e的間隙後，再以
從q開始的方式重新作業。
註）氣壓管裝置時，請務必要裝置套筒。若沒有

裝置套筒，氣壓管會有脫落的情形。

適用氣壓管外徑／內徑：ø2／ø1.2
連接螺牙：M3×0.5, M5×0.8
快速接頭尺寸：ø3.2／ø4

適用氣壓管－ø2　連接螺牙－M3, M5
Order
Made 訂製品規格

（詳細請參照P.193。）

連接口徑
3
5
32
04

M3×0.5

M5×0.8

 ø3.2

ø4

訂製品規格
詳細請參照P.193。

註1）突波壓請在最高使用壓力以下使用。
註2）氣壓管連接時，請依據氣壓管的最高使用壓力。

RoHS

依型式的適用氣壓管外徑及連接口徑的組合，請確認
外形尺寸圖上記載的表。
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